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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Roboty konstrukcyjne.

SST —B 01.02.00

~Zmiana konstrukcji dachowej istnigicego budynku gyteczndci publicznej
z nadbudow o poddasze nielytkowe”
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1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacii Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfik@eichnicznej (okrdonej dalej skrétem SST)
s3 wymagania dotycce wykonania i odbioru robot konstrukeyjnych w ramanwestycji ,,Zmiana
konstrukcji dachowej istniggego budynku tyteczndci publicznej z nadbudoyo poddasze nie-
uzytkowe”.

2. Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robot obptych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot konstrukcyjnych
zgodnie z Dokumentagprojektovs i obejmugp:

» Wykonanie konstrukcji drewnianej dachu budynku uddwy attyki w konstrukciji
stalowej, w tym:
- monta krokwi 8/18cm,
- monta ptatwi 14/16 cm,
- monta ptatwi kalenicowej 14/16 cm,
- monta stupow 12/12 cm,
- monta& stupow kalenicowych 12/12 cm,
- monta kleszczy 2x 6/16 cm,
- monta murtat 14/14 cm,
- wykonaniezelbetowejscianki kolankowej,
- monta rusztu stalowego z rur stalowych 40x40x4mm i ol piyt stalowych powle-
kanych.

Szczegobtowy zakres prac zostat gkoay w DP i pkt 7 niniejszej SST.
3.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowe] Specyfikatgchnicznej $ zgodne
z okreleniami w obowizujacych Polskich Normach. Podstawowe dleaia zostaty opisane w
,0g0Inej Specyfikacji Technicznej” OST.

3.2 Grupy, klasy i kategorie robot.

W ramach catej inwestycji przewiduje; sbboty odpowiednio zakwalifikowane do ngsijacych
dziatéw, grup, klas i kategorii rob6t wg , WSPOLNBGEOWNIKA ZAMOWIEN ,, ( CPV).

DZIAL 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE

GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wzsrenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub icttzesci oraz
roboty w zakresie iaynierii | gdowej i wodnej.
KLASA 45220000-5 Robotyynieryjne i budowlane.
KATEGORIA 45261000-4 _ Wykonywanie pbkry konstrukcji dachowych
oraz podobne roboty.
- 45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych.

-3-
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4.

3.3 Ogoblne wymagania

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej
Roboty konstrukcyjne powinny odbywaic na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej,
sporzdzonej w oparciu o ogolnie obayzujace zasady, lecz z uwzginieniem specyfiki stoso-
wanych systeméw i materiatow.

Roboty naley wykonywa w synchronizacji z pozostatymi braami, i z uwzgédnieniem wy-
tycznych dla pozostatych bran

Przewidziane w projekcie materiaty maszpowiadé Polskim Normom, a tale posiadé od-
powiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopusgeej do stosowania w budownictwie.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodiio
z Dokumentagj Projektows, ST i obowazujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Materialy.

Ogolne warunki dotyece stosowanych materiatdw podano w ,0golnej Spkagji Tech-
nicznej” OST.

Stosowa nalezy materiaty budowlane dla ktorych wydano certyfikatznak bezpiecastwa
,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano ocergodndci i wydano certyfikat zgodrigi
lub deklaracj zgodndgci z Polslkk Normg lub odpowiedry aprobad techniczg.
W przypadkach wymagaych dodatkowych wyjanien lub wscislen Wykonawca ma obowzek:
» uzyska brakupce dane bezgoednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
* sprawdzt poprawné¢ i zgodngé otrzymanych danych z oboyzujacymi normami i innymi
dokumentami.

Drewno

Rodzaj i klasa drewna powinny djak okr&lono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowepdi
inne, o ile zatwierdzone zostaprzez Inspektora nadzoru — klasa C24

Ochrona drewna przed korazjiologiczry

a) Ochrona drewna przed gniciem

Drewno zabezpieczac¢sprzed zagrzybieniem przez impregradionstrukcje znajddre s¢ na
otwartym  powietrzu powinny l& impregnowane metad impregnacji gibokiej.

Kazdy srodek zabezpieczgy drewno powinien mie m.in. naspujagce wiaECIwOoSCi:

wysoky toksyczndé¢ (site niszczenia) w stosunku do organizméw nigegeh drewno (grzybni,
owochikow), trwaté¢ utrzymania si w drewnie, tzn. madiwos$¢ nieulatniania si w powietrzu i
niewyptukiwania s} w wodzie, zdoln& mazliwie gtebokiego wnikania w drewno, nieszkodligéo
dziatania na samo drewno, na inne materialy jakam@tuby, gwadzie, okucia), nieszkodlivéod

dla ludzi, nie powinien wydzietgprzykrego zapachu.

W konstrukcjach drewnianych zabezpieczavgipierwszym rzdzie drewno w miejscach przylega-

jacych do konstrukcji stalowej oraz w miejscach peggnia do drewna naktadek stalowych lub bu-

tow. Zabezpieczenie drewna przed zagrzybienienepalgkonywa wg wskazéwek zawartych w
instrukcji Instytutu Techniki Budowlanej o zabezpeniusrodkami chemicznymi drewna budow-
lanego przed zagrzybieniem.
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b) Zabezpieczenie drewna przed owadami

Drewno powinno by zabezpieczone przed owadami. Nie mplezywac drewna nie okorowanego
lub nie oczyszczonego z resztek tyka. Owady nagskantiej zwalcza simetodami chemicznymi
lub mechanicznymi i chemicznymi.

c) Zabezpieczenie drewna przed@em

Drewno cienkie powinno l#yzabezpieczone przed tajweapalnécig. Uzyskuje sj to przez zasto-
sowanie odpowiednicbrodkéw chemicznych opfiajacych zapalng. Srodki chemiczne nie po-
winny zmniejsza wytrzymataci drewna, ani tepowodowa korozji stali.

Stopier palnaci drewna i wyrobéw drewnopochodnych #a obnky¢ przez zastosowanie po-
wierzchniowychsrodkéw ogniochronnych, ktérych zadaniem jest:

- op&nianie momentu zapalenia shateriatu,

- redukcja szybk&ri powierzchniowego rozprzestrzeniania giomieni,

- redukcja intensywrigi spalania si materiatow tatwo zapalnych.

Od srodkow ogniochronnych wymagassiodatkowo, aby:

- byly nieszkodliwe dla ludzi i zwiest,

- nie wydzielatly substancji toksycznych zaréwno gas normalnej eksploatacji jak i w warunkach
pozarowych,

- nie zmienialy barwy zabezpieczanego materiatu,

- nie pogarszaly wkziwosci mechanicznych drewna,

- zachowywaly swe wigiwosci ochronne przez co najmniej trzy lata.

Wsrod stosowanych aktualnéeodkéw ogniochronnych ni@my wyr&nié¢ nastpujace trzy grupy:

- Impregnaty.

- Emulsje.

- Lakiery i farby.

Producencisrodkéw ogniochronnych do drewna i materiatdw drepoahodnych powinny mée
wazng aprobag techniczg ITB oraz pozytywn ocere higieniczry PHZ.

» Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna odpowiadaymaganiom podanym w PNH- 93215. \Adavosci stali
powinny odpowiadawymaganiom PN-H-84020 .

Prety zbrojeniowe powinny hyoczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzelinyzrigj rdzy, tlustych palm
lub innych zanieczyszcaeMetody czyszczenia nie powinny powodd@vwanian we wiaciwosciach
technicznych stali ani gaiejszej korozji. Rity zbrojeniowe posiadgie uszkodzenia zewtzne
(pekniecia, ubytki, wgniecenia itp) nie mady¢ uzyte.

Przygta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeveq

- zbrojenie: A-llIN (RB500), A-0 (St0S).

Wymiary, srednice stali itp. nalg/ stosowé zgodnie z zestawieniami w DP

» Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletweriktonstrukcji stalowych powinna odpo-
wiada wymaganiom norm powgj przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNER27-
1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN4DR79:1996, PN-EN10204+Ak: 1997,
PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105.

tgczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria doaézenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:188& PN-82/M-82054.20, a ponadto:

-5-
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- Sruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-8233
PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- naketki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 108332,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz&M-82039,

- nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinogpowiadé wymaganiom normy: PNEN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpalaawymaganiom norm: PN-73/M- 69355
oraz PN-67/M-693 56.

Przygta w dokumentacji projektowej klasa stali:

- ST3S.

* Beton i jego sktadniki.

Do betonu powinien dystosowany cement powszechnegygtku wg PN-B-19701.

Zalecany do betonow konstrukcyjnych cement pori&nd

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sonmga, kruszywo
tamane) powinno odpowiadaymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna by“odmiany 1” i odpowiadéwymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny @diada PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiadawymagane certyfikaty dwiadectwa dopuszczeniowe. Najge stosowa zgodnie z
instrukcp producenta.

Projektowanie skladu betonu i jego wykonanie powimadpowiadd wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca powinien przedtg¢ do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szceegoteceptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betohdore zostasm

uzyte. Receptury te powinny byimieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieio 1m3 i do
jednego zarobu betoniarki. Dane te aglleorygowa w miar potrzeb.

W przypadku korzystania z betonu dostarczanegotwémi powinien on posiadavymagane cer-
tyfikaty i Swiadectwa jakéci.

Przygta w dokumentacji projektowej klasa betonu:

- konstrukcjezelbetowe: B 25,

Kazda partia materiatu dostarczona na budow przed jej wbudowaniem musi uzyska akcep-
tacje Inzyniera. Odbiér materialdw z ewentualnymi zaleceniamszczegotowymi potwierdza In-
zynier wpisem do dziennika budowy.

Jefeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technggzostaly wskazane znaki towarowe, patenty
lub pochodzenie materiatéw czy gize: stiegecych do wykonania niniejszego zamoéwienia —ewsz
dzie tam Zamawiagy dodaje wyrazy lub rownowae”.
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Sprzt

Ogolne warunki stosowania spta podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej”

Na budowie zastosowanydie r&znego rodzaju spet:

» stacjonarny tj.: dwigi i podnaniki przyscienne,

* podstawowy sprt do montau wiezby dachowej,

» stacjonarny tj.: dwigi i podnaniki przyscienne,

* ruchomy tj.: koparki przedsbierne, pompy do betonu, betoniarki-gruszki,

» spawarka elektryczna,

» wibratory do betonu,

* nozyce do stali zbrojeniowej,

» fopaty, taczki, wiadra itp.

Sprzt uzywany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiasa/maganym przepisom eksploata-
cyjnym w zakresie:

* wymaga uzytkowych

» utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

» czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego

» przestrzegania warunkow bhp i ochrony g.p@ czasie gytkowania spretu.

Uwaga: W SST strony powinny uzgodnkonkretny typ (rodzaj) spetu i jego istotne parametry
techniczne.

Transport.

Ogodlne warunki stosowania transportu podano w ,@gjéspecyfikaciji Technicznej”
Do wykonania robot dggacych przedmiotem niniejszej SST stoséwastpujacy, sprawny tech-
nicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadiransport:
* samochaod ezarowy do 5 ton, samochdd dostawczy,
e samochdd do transportu betonu + pompa,
* samochod samowytadowczy.

Transport kruszywa

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kwsmi i nadmiernym zawilgoceniem.
Transport cementu

Cement naley przewozé zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej i profilowej

Stal zbrojeniow i profilowa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach za-
bezpieczajcych g przed korozj i uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odb§wsk zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.
W przypadku korzystania z betonu z wytworni tramspa miejsce budowy powinien odbyévsic
przy pomocy specjalistycznego sgitzzgodnie z obowzujacymi zasadami.
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Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikapce z niedotrzymania wymienionych po-
wyzej warunkéw obciazaja Wykonawce.

7. Wykonanie robot

Ogollne zasady wykonania robo6t podano w ,,Ogéinegc$iiaciji Technicznej” OST.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz zgodi#éd z Dokumentag
Projektows, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

7.1. Zakres rob6t konstrukcyjnych

» Konstrukcja dachu

Dach wykona jako dwuspadowy o nachyleniu2@tatwiowo- krokwiowy z drewna litego igla-
stego klasa wytrzymasoi C24.

Krokwie wykon& o wymiarach 8x18 cm (zacios 3 cm) w rozstawie980cm, ptatwie 14x16
cm (kalenicowa i dwie pgoednie ), stupki 12x12 cm , miecze usztywsig 12x12 cm , kleszcze
2 X 6x16 cm (zacios 3 cm) o pkrécie gakzi 8 cm, z przewsizkami co 120 cm. Stupki ustaévi
na podwalinie 14x14 cm diuga 100 cm - kotwionej daelbetowego stropodachu. Murtaty
14x14 cm — kotwd do wienca i scianki kolankowej kotwami M12 co 100 cm. Batenia ele-
mentow drewnianych wykokana gwadzie orazsruby , ewentualnie z zastosowaniem syste-
mowych hcznikdéw stalowych

Konstrukcp dachu zabezpieczyrodkami ognio i grzybochronnymi.

* Obudowa istniejgcej attyki

Istniejgcg attyke obudowé ptytami stalowymi powlekanymi w kolorze szarym row@ry za
pomog wkretow do rusztu. Ruszt wykotiagodnie z projektem konstrukcyjnym ze stalowych
rur o przekroju kwadratowym 40x40x4mm, stal St3S.

« Scianka kolankowa

Scianke kolankowy na diugdci 5,6mb (patrz rys. przekréj BB — btan architektoniczna)
wykon& jako zelbetows beton C20/25 (B25), zbrojonagtemi @ 12 i @ 10 ze stali A-llIN
(RB500W) i @ 6 ze stali A-O (StOS) - patrz DP.

Wszystkie wymiary elementow (m.in. zbrojenia) fopraedstawione w DP.

7.2. Zasady prowadzenia robot

7.2.1. Ogolne zasady

» wszystkie prace budowlane najeprowadz¢é pod nadzorem oso6b do tego uprawnionych,

» wszystkie prace natg realizowa w koordynacji z pozostatymi braami

* ewentualne zmiany wprowadzone w trakcie realizaejiestycji naley uwzgkdni¢ w doku-
mentacji powykonawczej przekazanej inwestorowi

» wszystkie roboty budowlano-moritave naley prowadz¢ zgodnie z ,warunkami technicz-
nymi wykonywania i odbioru rob6t budowlano-mardaych”, sztuly budowlan, obowgzu-

-8-
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jacymi normami, zachowsg przepisy bhp, pod nadzorem osoby postgdjuprawnienia
budowlane do kierowania robotami (uprawnienia wykeoze).

» wszystkie materialy budowlane mygsposiada aprobaty techniczne, znak bezpiectea
,0”, oraz spetnid warunki normowe,

» wszystkie zmiany konstrukcyjne najeuzgodné z projektantem,

» dopuszcza sgizastosowanie rozgzan alternatywnych, o nie gorszych parametrach,pnzy-
jete w projekcie

» wszystkie stosowane materiaty budowlane oraz elgmeraszyny i urgdzenia musg posia-
da¢ wymagane przepisami dokumenty dopuszgzapyroby do stosowania w budownictwie.

» dopuszcza gizastosowanie materiatdbw innych producentéw wymienionych w projekcie
pod warunkiem zapewnienia co najmniej tych samyatametrow wyrobow co zastosowane
w projekcie oraz uzyskania zgody Inwestora.

» wszystkie roboty budowlane winny byrowadzone pod bezfednim i caglym kierownic-
twem osoby z uprawnieniami budowlanymi, z odpowisddoswiadczeniem zawodowym.
Podczas prac nalg przestrzegai stosowé ogolne przepisy BHP w budownictwie. Poszcze-
golne etapy robot winny lByodebrane i potwierdzone w dzienniku budowy przespéktora
nadzoru. Wszelkie zmiany materiatowe i konstrukeypnusz by¢ uzgodnione z projektantem
konstrukcji w ramach nadzoru autorskiego.

7.2.2. Zasady wykonywania konstrukcji dachowych

Przekroje i rozmieszczenie elementoweibly dachowej powinno ldyzgodne z dokumentagj
techniczn.

Przed przysipieniem do montowania dachu elementy konstrukgwaianej powinny b stara-
nie przygotowane wg doktadnych wymiaréw ze wszystkicieciami, wrebami itp. Niedopusz-
czalna jest obrobka elementow poprzez wzajemnesdognie dopiero przy stawieniu ¢aby
dachowej. Poszczegolne elementyibly naley przed zamontowaniem w konstrukcji dachowej
doktadnie przyci¢ i obrobic we wiaciwych miejscach. Elementy wiby dachowej stykage st

z murem lub betonem naleodizolowa co najmniej jedg warstwa papy.

Laty drewniane powinny odpowiadl@ormie PN-75/D-9600 oraz PN-75/B-10080. taty wyarag
ja petnej impregnacji, mugzosiadé przynajmniej trzy ostre kraydzie. Dopuszczalneg oflisy
zwrdocone w stropiokapu. Nie dopuszczagsbbecndci kory.

Deskiw konstrukcji pokrg dachowych (jéi sa przewidziane) mugzby¢ uzyte jako podktad ko-
szy dachowych. Inne zastosowanie to elementy okagmazy lub szczytu oraz petne arowe
deskowanie potaci. Dopuszczg stosowanie innych wodoszczelnych ptyt budowlanyergli
zezwalag na to prawnie wzace normatywy.

Gwozdzie musza byokragte lub kwadratowe ,,z ptaskim tbem ,, odpowiagizg BN87/5028.12.
Zaleca s¢ stosowanie gwalzi miedzianych ,, aluminiowych lub ocynkowanych. nalna
wielkos¢ nie mniej nk 2,5 grubdci taty drewnianej. W przypadku szczegdélinych rezah, diu-
gos¢ gwazdzi uzaleniona jest od indywidualnych wymag&onstrukcyjnych.

Drewno stosowane do konstrukcji powinnocblasyfikowane metodami wytrzymaidowymi.
Zasady klasyfikacji powinny ldyoparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, eaiszcacych
metodach pomiaru jednej lub ¢gej wiaciwosci.

Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna s@étwymagania podane w PN-82/D-0942
1, PN-EN 518 lub w PN-EN 519.
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Klasy wytrzymatdciowe drewna litego natg przyjmowa& zgodnie z PN-EN-338.
Klasa wytrzymatéci drewna powinna odpowiaélaistaleniom projektowym oraz wastd wy-
trzymalaici charakterystycznej wedtug PN-B-03 150:2000.

Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinnadwyzsza ni:

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoeani

- 23% w konstrukcjach pracigych na otwartym powietrzu.

Wilgotnos¢ drewna l§ciastego nie powinna przekra¢zeb%.

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytnzatasciowo i kryteria jakéci po-
winny by - w zalencosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymagankRINy82/D-9402 1
i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-EN 3 50-1-2.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymg&mwo powinna by przed ayciem sprawdzona i zakwali-
fikowana do odpowiedniej klasy wytrzymatsowej na podstawie oznaczécechowania), cech i
parametrow wytrzymakeziowych, kryteribw wizualnych i wad obrébki. Stosamie tarcicy igla-
stej ogolnego przeznaczenia wedtug PN-75/D-9600@wwienionych sortymentach i klasach
obowizuje do czasu obgia klasyfikacy wytrzymaltaciowa wszystkich jej sortymentéw. Ocena
tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzyoigiowo powinna by przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami PN-82/D-9402 1 przez upouane osoby, na przyktad kwalifikowa-
nych (licencjonowanych) brakarzy.

Kleje stosowane do konstrukcji drewnianych powinny spdoodporne i powinny spehgiavy-
magania PN-EN 301. Kleje kazeinowe mdgc stosowane tylko do konstrukcji zabezpieczo-
nych przed dziataniem wilgoci. Inne rodzaje klejévogs by¢ stosowane do konstrukcji drew-
nianych po stwierdzeniu zgodiwd z PN-EN 301 lub po uprzednim stwierdzeniu ichypliatno-
sci do stosowania w budownictwie.

Lgczniki mechaniczne stosowane w gr#eniach elementdw konstrukcji drewnianych w pastac
gwozdzi, srub, wkretéw do drewna, sworzni, piieni zbatych itp. powinny spetntavymaga-
nia PN-B-03 150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich awmdzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN
14592.

taczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowigdavymaganiom aprobat technicznych.
L aczniki metalowe powinny kyzabezpieczone przed korgzjw zalenaosci od klasy aytkowa-
nia

- zgodnie z PN-B- 03 150:2000 oraz WTWIORB ,Zabergenia antykorozyjne”.
Trojwymiarowe hczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiadaymaganiom poda-
nym w zaleceniach udzielania aprobat techniczny@ FUAT-- 15/11.17/2003 lub ETAG nr
015.

Preparaty do zabezpieczania drewimaateriatow drewnopochodnych przed korozjologiczry
powinny by zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganj@danymi w aprobatach
technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielgmiakat technicznych - ZUAT15/VI. 06/2002.
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdwrtbpochodnych przed ogniem powinny
spetnig wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materialtdbwrdypochodnych przed dziataniem korozji
chemicznej powinny spetriavymagania podane w aprobatach technicznych.

-10-
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7.2.3. Zasady wykonywania zbrojenia

a) Czystac powierzchni zbrojenia

- Prety i walcowki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z zendry, lanych
ptatkdéw rdzy, kurzu i blota.

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,aliwb farfa olejna naley opala np. lam-
pami lutowniczymi a do catkowitego usugcia zanieczyszcze

- Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powogleymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prty stalowe uyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny¢bywyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn wepach stali zbrojeniowej natg ja prostowd. Ciecie i gic-
cie stali zbrojeniowej naky wykonywa mechanicznie.

- Haki, odgecia prtow, wiacza i rozmieszczenie zbrojenia nalavykonywa wg Dokumentacji
Projektowej z rbwnoczesnym zachowaniem postanowiemy PN-91S-10042

¢) Monta zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecae¢siwykonywa& przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Montaz zbrojenia ptyt naley wykonywa bezpdrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-
wu pretow.

- Dla zachowania wkziwe] grubdgci otulin naley ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpierg podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychgoubdgici rownej grubéci
otulenia.

- Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawienitozeniu w deskowaniu natg taczy¢ zgodnie

z rysunkami roboczymi przez spawanie.

- Laczenie pgtdow naley wykonywa& zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania ggow mogy by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, ogj
odpowiednie uprawnienia.

- Skrzyzowania petow naley wigzad drutem mégkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
- Skrzyzowanie zbrojenia ptyt naty wigzat, zgrzewa lub spawé:

- w dwoch rzdach petow skrajnych - kade skrzyowanie,
- w pozostatych rg@dach - co drugie w szachowaic

- Zamknkcia strzemion naley umieszczé na przemian. Przy stosowaniu spawania sknzsn
pretOw i strzemion, styki spawania mpgic znajdowé na jednym pgcie.

- Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczanych na budewiatkach lub szkieletach ptaskich
nie powinna przekraczal w stosunku do wszystkich skeoyvan w siatce lub szkielecie ptaskim.
Liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie powinna przekracez&25% ogolnej ich
liczby.

7.3. Betonowanie

Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do dkofip projekt organizacji i
harmonogram robo6t uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakich e¢ola wykonywane roboty
budowlane.

-11-



=
©

=
L

projel

ART PROJEKT K&M Sp. z o.0. T

Rozpoczcie robodt betoniarskich mie nasipic na podstawie dostarczonego przez wykorawc
szczegoOtowego programu i dokumentacji technologicfmaakceptowanej przez Inspektora nadzo-
ru) obejmugcej:

- wybér sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- spos6b wytwarzania mieszanki betonowej,

- kolejnas¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobdezenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielgnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych baga

Przed przysipieniem do betonowania powinna ¢bystwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowa¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedmajch betonowanie, a szczegdloo

- prawidtowa¢ wykonania deskow®s rusztowa, usztywnié, pomostéw itp.,

- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,

- zgodndc¢ rzgdnych z projektem,

- czysté¢ deskowania oraz obecito wkladek dystansowych zapewniegych wymagaan
wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio zoltego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot zanilgaych, medzy innymi wykonania przerw dyla-
tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlow@¢é rozmieszczenia i niezmienfto ksztattu elementow wbudowanych w
betonowg konstrukcg (kanatow, wpustow,aezkdw, kotw, rur itp.),

- gotowa¢ sprztu i uradzen do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie musza dywykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-0625.

Betonowanie mzna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potz@mego wpi-
sem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywsic wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry m® zapewndi zgdane w ST  wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powibg®dokonywane wycznie wagowo zdo-
ktadnacia:

+2% - przy dozowaniu cementu i wody

+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Donatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Wagi powinny Bykontrolowane co naj-
mniej raz w roku.

Urzadzenia dozujce woa i ptynne domieszki powinny ldysprawdzane co najmniej raz w migsi
cu. Przy dozowaniu sktadnikow powinng siwzgkdni¢ koreke zwigzarg ze zmiennym zawilgo-
ceniem kruszywa.

Czas mieszania nafe ustalt doswiadczalnie, jednak nie powinien dpn krotszy ni 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej ta-
twe ich opré@nianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszglastycznych. Przy stoso-
waniu pomp wymaga sisprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmetef przy wylocie.

-12-
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Mieszanki betonowej nie natg zrzucad z wysokdci wiekszej nz 0,75 m od powierzchni, na kepr
spada. W przypadku, gdy wysdkata jest wgksza, naley mieszank podawa za pomog rynny
zsypowej (do wysokii 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsa 8,0m).

Opad betonu:

- Sciany, ptytyi belki: 50-75 mm,

- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzé czy wyniki bada mieszanki betonowepszgodne z wynikami testow opadu beto-
nu. W celu utatwienia uktadania mieszankizma zwekszy opad mieszanki betonowej, ale tylko
przy pomocy dodatkow plastyfikagych, a nie przez dodawanie wody.

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolityczhynaley przestrzega wymogoéw doku-
mentacji technologicznej, ktéra powinna uweiyliac nastpujace zalecenia:

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkoetonow nalery uktad& bezpdrednio z pojemnika lub ruro-
ciagu pompy,

- przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdwnizaw i stref przydylatacyjnych stosowa
wibratory wgkbne.

Przy  zagszczaniu mieszanki betonowej nale spelnig nastpujgce  warunki:

- wibratory wgkbne stosowa o czstotliwosci min. 6000 drg&/mm, z butawami cGrednicy nie
wigksze] ni 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia legacymi w ptaszczynie poziomej,

- podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw wibratora,

- podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagtbia¢ butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w
warstwe poprzedry i przytrzymywa& butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyj-
mowa’ powoli w stanie wibrujcym,

- kolejne miejsca zagienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promie-
niem skutecznego dziatania wibratora; odlégka zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny kiystosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyhgo
stow i charakteryzowsasie jednakowymi drganiami na catej diug

- czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub kelkats) wibracyjrs w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 s.,

- zasgg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykte29 do 50 cm w kierunku gdokasci i

od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu; rozstaw wibratorow najeustalt doswiadczalnie
tak, aby nie powstaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nafg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodni¢tnyc
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@grmowinno by uzgodnione z Projektantem,
w prostszych przypadkach tma s¢ kierowa zasad, ze powinna ona kyprostopadta do po-
wierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosv@owinna by starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ggiezym przez usugtcie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych odruchow betonu oraz warstwy szkliwa cemengmiaggaz zwikenie wod.

Powyssze zabiegi naky wykona& bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gserzanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-
nia nie powinno si odby¢ pé&zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodex
zeli temperatura powietrza jest ¥®za nik 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekra@a
godzin.
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Po wznowieniu betonowania najeunikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pefrz
nio utazonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest takke w nocy, konieczne jest wcze-
$niejsze przygotowanie odpowiedniegiweetlenia, zapewnigrego prawidtowe wykonawstwo ro-
bot | dostateczne warunki bezpieigiva pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki iveteej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa: wytacznie w temperaturach niezszych ni plus 5C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymi@doco najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzmiem. Uzyskanie wytrzymaidai 15 MPa powinno hyzbadane na prob-
kach przechowywanych w takich samych warunkachzgetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszczg betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia teatyper mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elemer#edputrad ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili aggn&nia betoniarki nie powinna bywyzsza ni
35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowaniaagiezulewnego deszczu, naleabezpieczy
miejsce robot za pomeenat lub folii.

Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakfczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi wo-
doszczelnymi ostonami zapobieg@aimi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton prze
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturzeenée wyszej ni +5°C naley nie p&niej niz
po 12 godz. od zakazenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnoscig betonu i prowadZija
co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najm8ieazy na dof). Przy temperaturze otoczenia +
15°C i wyzszej beton nalg polewa& w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dZieco najmniej

1 raz w nocy, a w hagine dni co najmniej 3 razy na dob

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeinyanagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinnylhronione przed uderzeniami i drganiami przynagnni
do chwili uzyskania przez niego wytrzymgtonasciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowduja nastpujagce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie ma$x¢ gtadkie i rowne, bez zagien miedzy ziarnami kru-
Sszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powiergghn

- peknigcia i rysy @ niedopuszczalne,

- rownas¢ powierzchni ustroju rimego przeznaczonej pod izokagowinna odpowiadawymogom
normy PN-B-10260; wypukkzi i waglebienia nie powinny hy wicksze nk 2 mm.
Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny mszlifowane. Jeeli dokumentacja projek-
towa nie przewiduje specjalnego wylazenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bered-
nio po rozebraniu deskowanalery wszystkie wystajce nierownéci wyrébwna za pomog tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza s¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
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7.4. Konstrukcje stalowe

Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementownskakcji stalowej przed
wbudowaniem powinny lysprawdzone pod wzglem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnaci,

- wymiaréw i prostoliniowsci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wegdém prostoliniowéci przekraczaj dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podléga prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lulzgu nie powinny wykazywapeknie¢. Wystpienie tego ro-
dzaju uszkodze powoduje odrzucenie wykonanych elementow. &puzywany do prostowania i
giccia elementow stalowych powiniendyaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora nadzor
Ciccie elementéw i sposdb obrobienia brzegdéw powilmgnwykonany zgodnie z ustaleniami do-
kumentacji projektowej z zachowaniem wymagay PN-89/S-bOSO.

Przed przysipieniem do skiadania elementéw konstrukcjiylmer przeprowadza odbior elementéw
w zakresie usugcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchraygegapcych i brzegow sty-
kow z zachowaniem wymagavg PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i PN-EN ISO 9(A@02.

Sktadanie konstrukcji

Spawanie

Spawanie winno odbywssic zgodnie z norma PN-89/S-bOSO.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spésv@owinno by wykonane zgodnie z zaak-
ceptowanym przez Inspektora ,Projektem technolgggwania”.

Osoby kierugce spawaniem i spawacze powinny postaddpowiednie uprawnienia fistwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawanens Wytworni w elementy mont@awe zgodnie z dokumen-
tacj projektowvy.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdéjadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z ,Pro-
jektem technologii spawania”. Badania gste wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonawg, a wyniki w formie protokotéw przekazywaneg zynierowi. Badania ostatecz-
ne spoin polegage na ogjdzinach i makroskopowych badaniach nienigzgeh wg PN-75/M-
69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzinestka wskazana przezzimiera lub In-
zynier osobicie. Badania ostateczne spoin: radiograficzneraddtvickowe wg PN-87/M-69776,
PNEN1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywaog jedynie laboratoria posiadage Swiadec-
two Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastrulry i zaakceptowane przez zjmiera.
W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowejzimier ma:e zaradzi¢ kontrok stosowanych
materialdw spawalniczych i sprawdzenie poprasgnaykonywanych ziczy spawanych. W wyni-
ku spawania powstqj napezenia spawalnicze powodige odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usugaia odksztatce konstrukcji okréla ,,Projekt technologii spawa-
nia” w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-bOSO.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczamigkorozyjne elementow konstrukcji sta-
lowej, jezeli jest to maliwe, nalery wykona& w Wytworni zgodnie ze SST dotygz zabezpiecze-
nia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.
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Wykonanie peiczei spawanych

Polczenia spawane powinny bwykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania ilo $ci
przewidzianej dokumentacprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgodyyinera.
Na Wytwércy spoczywa obowiek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotéd®wzgledna powietrza nie nie by wigcksza ni 80%, a temperatura
nie nizsza nk +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lutawki miejsce spawania i sta-
nowiska spawaczy natg ostonic.

Powierzchniedczonych elementéw powinny &éwolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczena szerok€ri nie mniejszej i 15 cm.

Spoiny powinny posiada klass zgodry z dokumentagj projektowy i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny lgypodspawane lub wykonane gaechnologi, aby gra byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny dybrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadléwo
spoiny czotowej wg PN-851M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla zhczy specjalnej jaki - klasa wadliwéci Wi,

- dla zhczy normalnej jakeci - klasa wadliwéci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadl&las; wadliwdsci zfacza Ri, a spoiny normalnej ja@ powinny
odpowiadé wadliwoici ztagcza R2 wg PN-871M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadklasie wadliwdci W2 wg PN-851M-69775 PNEN970:
1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg&jadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-891S-
10050. Koszt wszystkich badlgprzewidzianych SST, nosmPN-89/S-bOSO i innych zleconych
przez Ireyniera ponosi Wykonawca. Badania magykonywa jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Irkyniera. Wykonawca robot mormawych zobowdzany jest gromadgipetrys dokumentag
bada w postaci radiogramow oraz protokotdw, i przelkagalnzynierowi podczas odbioru koo-
wego konstrukciji.

Szczegotowy zakres prac jest oks&ony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branza
budowlano-konstrukcyjna oraz architektura.

Catos¢ prac nalezy wykonywaé¢ zgodnie z Dokumentacj Projektowa, przedmiarem robot,
poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z lwestorem.

Zestawienia materiatow (przekroje, wymiary, rodzajemateriatéw) znajduja sie w DP.

Roboty zwigzane z montaem elementow powinny by wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksigzeczkach montaowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.

Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ,,0golnej Specyfikacji TechnicZneST.
Kontrole jakosci wykonanych rob6t naky dokon@& poprzez porownanie wykonania robot
z Dokumentagj Projektows oraz zgodngcia z warunkami technicznymi.

Kontrola jak@ci podlega:

-na sprawdzaniu bigcym prawidtowdci zabezpieczeimpregnacyjnych i ognioodpornych, kontro-
li jakosci zastosowanych materiatow i preparatow.

- badania prawidlow&i ksztattu i wymiarow gtownych konstrukcji, prawagvosci oparcia kon-
strukcji na podporach i rozstawu elementow sktaddwyy
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- badania prawidtow&zi wykonania ziczy miedzy poszczegolnymi elementami konstrukcji, spraw-
dzenie odchytek wymiarowych oraz odchyleod kierunku poziomego 1 pionowego.
Odchytki wymiarow przekrojéw elementow konstrukgrewnianych nie powinny przekra¢za
wielkosci podanych w obowgizujacych przepisach.

8.1. Zbrojenie
Badania stali na budowie

- Badaniu stali na budowie nale podd& kazda osobm parte stali nie wgkszz od 60 ton.
- Z kazdej partii naley pobier& po 6 probek do badania na zginanie i 6 probekkilesienia grani-
cy plastycznéci. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko wowczaslj jea probkach zgina-
nych nie naspuje kniccie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastyczuo jest nizsza od stwierdzonej nag&eiadczeniu lubzagdane]
- stal badana nme by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Badania w czasie budowy

- Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniy,gatunki ich odpowiadajprzewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czyyzgodne zéwiadectwami jakéci i protokotami odbiorczymi,

- Sprawdzenie ut@enia zbrojenia wykonuje giprzez bezpoedni pomiar témg, poziomnig i ta-
$ma, suwmiarlg i poréwnanie z Dokumentacj echnicza oraz PN-63/B-0625.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresiecia, gkcia i rozmieszczenia zbrojenia:
- Dopuszczalna wielkdé miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczd mm.

- Dopuszczalna emica dtugdci preta liczona wzdta osi od odgjcia do odgicia w stosunku do

podanych na rysunku nic powinna przekrgezd 0 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii popsidiej do zbrojenia podtnego nie powinno

przekraczé 3 %,

- R&znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécz3 mm.

- R&znice w rozstawie ngdzy prtami gtownymi w belkach nie pow. przekraé¢zed.5 m.

- R&znice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcg2 cm.

8.2. Betonowanie

Kontrola jakd@ci robot polega na sprawdzeniu:
» Szalunkéw
» Zbrojenia
* Cementu i kruszyw do betonu
* Receptury betonu
* Sposobu przygotowania i jaé@ mieszanki betonowej przed wbudowaniem
* Sposobu utgenia betonu i jego zawibrowania,
» Doktadndgci prac wykaczeniowych,
* Piekgnacji betonu.
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8.4. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montakonstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie znagganiami podanymi w ni-
niejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe pawyimdpowiadéd wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie pgtzen,

- sprawdzenie zabezpiedzantykorozyjnych,

Kontrola jakaci robét powinna b§ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zigodwy-
maganiami Polskich Norm i Warunkami technicznymikasyania i odbioru rob6t budowlano-
montaowych. Ka&da dostarczona partia materiatbw powinné bgopatrzona wswiadectwo kon-
troli jakosci producenta. Wyniki przeprowadzonych badealery uzn& za dodatnie, jesli wszyst-
kie wymagania dla danej fazy robot zostaty spefaioigli ktorekolwiek z wymaga nie zostato
spetnione, naley dary faze robot uzné za niezgods z wymaganiami normy i po dokonaniu po-
prawek przeprowadzibadanie ponownie.

Wykonawca winien przediy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoty préb,sategwarancii
producenta dla stosowanych materiat®e,zastosowane materiaty spetpigyymagane normami
warunki techniczne.

9. Obmiar robo6t

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,,0gdlnej Siieaji Technicznej” OST.
Obmiary lzda przeprowadzane przedgsziowym lub kaicowym odbiorem robot, a ta& w przy-
padku wys¢powania dhaszych przerw w prowadzeniu robét lub zmianie Wykeoarobot.
Obmiary robot zanikaggych przeprowadzaneds w czasie wykonywania tych robot.
Obmiary robot ulegapych zakryciu bda przeprowadzane przed ich zakryciem.
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot.

10. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ,0golnej Sfilkeagji Technicznej” OST.

Przy odbiorze nalgy sprawdzt zgodndé¢ wykonania robét z DokumentadProjektovy.

Odbior robot (w kadym zakresie) naky przeprowadzi zgodnie z obowgzujacymi normami
i przepisami.

10.1. Zbrojenie

Odbior stali na budowie

- Odbidr stali na budowie powinien dylokonany na podstawie &eiadczenia, w ktdre powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali- Z&wiadczenie to powinno zawigra
- znak wytworcy,

- Srednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
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- znak obrobki cieplnej.

- Cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla kazdej wigzki.

- Dostarczona na budgvstal, ktéra:

a) nie ma zéwiadczenia (atestu),

b) ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasn€xi,

c) peka przy wykonywaniu hakéw, mie by dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wynikow badavg normy PN-91/H-043.

Odbiér zamontowanego zbrojenia
- Odbior zbrojenia przed przygieniem do betonowania powiniendgiokonany przez Inwestora
oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbior powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji
- Sprawdzenie zgodloi zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnd¢ ksztattu petow,

- zgodnd¢ liczby prtow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakow,adz i diugasci zakotwie,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektovielioy zbrojenia.

10.2. Betonowanie

Jaka¢ betonu powinna kystwierdzona w ,Protokole z kontroli jakm”. Poza wytrzymatécia be-
tonu nasciskanie nalgy zbadé jego jakd¢ pod wzgédem zagszczenia i jednolitei struktury.
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej kongtrbktonowej lub jej elementow polega na
poréwnaniu jej z rysunkami roboczymi.

Gotowa¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennudolvy przedktadap Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentagpwykonawcg robaot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robotdigje z dokumentagjprojektows, niniejsz ST
oraz wymaganiami dokumentow odniesienia.

10.3. Konstrukcje stalowe

Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowaky jcatdci i elementdéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istaogjkonstrukcje s odbierane przez Komispoprzez spo-
rzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kacowego w Wytwoérni Wytworca przedkiada wszystkie amlenty technicznéwia-
dectwa kontroli laboratoryjnej i technologiczn@yiadectwa spawaczy, pomiary odchyiékjadec-
twa jakaci materiatow, jak rownie dziennik wykonania konstrukcji, dokumentagrojektowg ry-
sunki warsztatowe, protokoty odbioruegziowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montau wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzpowstatych w transporcie winien dyykonany w
obecndci Inzyniera i powinien b§ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dozja
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz kompteokumentow dotycgeych wykonanej
konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie winiep¢bdokonany na podstawie protokotu ostatecz-
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11.

nego odbioru konstrukcji w wytworni wraz Zvaadczeniem wytwornize usterki w czasie odbio-
row migdzyoperacyjnych zostaty usgte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jak@sé¢abraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istaeay konstrukej uznaje si za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentagcprojektows, niniejsz SST | wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji podanyctiokumentacji projektowej i przywotanych w
niniejszej SST.

Gotowas¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennikdolwvy przedkiadap Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentggpwykonawcz robot.

Potwierdzeniem uczestnictwa w komisjaclgscrowych i komisjach roboczych powinien bwpis
w dzienniku budowy , natomiast zalazenie etapu robét powinnodpgotwierdzone spisaniem pro-
tokétu odbioréw czsciowych

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnidokumentagj projektows, niniejsz ST
oraz wymaganiami dokumentow odniesienia.

Normy i przepisy

Roboty kda wykonywane w bezpieczny sposokcisle w zgodzie z Polskimi Normami
( PN ) warunkami techniczmi, instrukcjami producentéw prayjych do realizacji materiatdw
i urzadzen

a) Normy:
* PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

* PN-D-96002 Tarcicadciasta ogoélnego przeznaczenia.

* PN-D-950 17 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiagoiglaste.

* PN-B-03 163-1-3 Konstrukcje drewniane.

* PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno kanstyjne lite i klejone warstwowo.
Oznaczenia niektérych wdeiwosci fizycznych i mechanicznych.

* PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowaniemlgania dla tarcicy sortowanej wy-
trzymataciowa maszynow oraz dla maszyn sortgych.

* PN-B/03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczetgdyszne i projektowanie.

* BN-87/5028-12 Gweidzie budowlane.

* PN-M-820 10 Podktadki kwadratowe w konstrukcjacavanianych.
10. PN-M-82101Sruby ze tbem szeiokatnym.

* PN-M-82503 Wket do drewna ze them stkowym.

* PN-89/H-84023-06 - Stal okil®nego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.rkatu

* PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

* PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betongtyRgtadkie.

* PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betormgtyPgtadkie. Dodatkowe wymagania.

* PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

* PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betongtyzebrowane. Dodatkowe wymagania.

» PN 82/H-93215 - Walcowka i gty stalowe do zbrojenia betonu.

* PN-91/H-043 10 - Préba statyczna rageinia metal
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PN-H-04408 Metale. technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Préba rapeinia. Metoda badania w temperaturze oto-
czenia.

PN-63/B-06251 - Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne.
PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podziat.

PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogdlne wymagaimadania.

PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.

PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna konjedasci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowsj$&1: Pobieranie probek.

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonuesCA: Ksztalt, wymiary i inne wymaga-
nia dotycace probek do badania i form.

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonug&22: Wykonywanie i pielgnacja prébek do bafla
wytrzymatgciowych.

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcj&#gs¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-
nanie, ocena i badanie wytrzymadbnasciskanie.

PN-B-06261 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. metoda ufvagkowa badania wy-
trzymaldci betonu ngciskanie.

PN-B-06262 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. metoda skleroroetry badania wy-
trzymaldci betonu ngciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkstali.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki doststaly i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokataw kontroli.

PN-90/H-0 1103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczeedBowanie barwne.

PN-87/H-0 1104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczeedBowanie.

PN-88/H-0 1105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczekBwanie, przechowywanie i transport.
PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowesplawania. Warunki techniczne do-
stawy materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaply, wymiary, tolerancje i znakowa-
nie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohdalo spawania i napawania stali.
Ogoblne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawanratyDelektrodowe, druty i gty do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Kl&syfja.

PN-73/M-693 55 Topniki do spawania i napawaniaduakikrytym.

PN-67/M-693 56 Topniki do spawaniazlowego.

PN-87/M-0425 1 Struktura geometryczna powierzc@hropowaté¢ powierzchni. Wartéci
liczbowe parametrow.

PN-EN I1SO 9013:2002 Spawaniprocesy pokrewne. Klasyfikacja jadadi tolerancje wymia-
row powierzchni gitych termicznigciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i okdlenia.
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PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®dziaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliero
na podstawie ogtzin zewrtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniggezzhczy spawanych. Badania wizualne.
PN-871M69776 Spawalnictwo. Oktenie wysokdci wad spoin na podstawiegjasci optycz-
nej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania ulttad¢ckowe zhczy
spawanych.

PN-871M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlggoziagczy spawanych na podstawie ra-
diogramow.

(Kadorazowo nalgy sprawdzt¢ aktualndé norm)
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